
100% fabriqué en France



Le casque toujours à portée de main !

OBH

La sécurité

au quotidien

pour vos clients

Le Casque
Un casque mono bloc avec un design 
urbain 100% recyclable, certifié et 
waterproof.

La station d’accueil
Une station d’accueil pour le casque, 
sécurisée et connectée.

Bluetooth & NFC
Une connexion Bluetooth ou NFC 
intégrée pour gérer la libération du 
casque et vérifier sa présence. 

Une API
Une gestion spécifique pour votre
application via une API



1. Sécurité renforcée :

Le casque OBH répond aux normes de sécurité les plus élevées (EN :1078) et utilise la
technologie multi-impact pour une protection supplémentaire, ce qui en fait un choix
sûr pour les utilisateurs.

2. Conception respectueuse de l’environnement :

Contrairement aux casques commerciaux, le casque OBH est éco-conçu, ce qui permet
un recyclage efficace et rentable, contribuant ainsi à réduire l’empreinte
environnementale.

3. Une intégration facile pour la location partagée :

Nous vous fournissons une API facilement intégrable à votre application pour votre
service de location partagée.

5.

En adoptant une démarche d’économie circulaire, OBH renouvelle les casques tous les
deux ans et recycle les anciens, renforçant ainsi l’image de votre entreprise en tant
qu’acteur et opérateur éco-responsable.

4. Une solution pour la location longue durée :

Le kit OBH intègre une solution NFC pour gérer le verrouillage/déverrouillage via un
badge pour les services de location longue durée.

Un casque innovant et unique !

Le casque OBH est monobloc et entièrement fabriqué en mousse de polypropylène
expansé (EPP). Ce matériau est connu pour sa résistance aux chocs et sa capacité à
reprendre sa forme d’origine après avoir absorbé les chocs, ce qui en fait un choix
idéal pour la fabrication de casques. La mousse EPP offre à la fois protection et
durabilité tout en restant légère, ce qui contribue à la sécurité et à l’utilisation.

Certified : EN1078

NFC

100% recyclable

Location partagée

Location longue durée

Une solution sécuritaire et innovante

Amélioration de l’image de marque :



5. Hygiène maximale :

Grâce à notre partenariat avec la société Pylote*, Le casque OBH intègre des
caractéristiques antimicrobiennes et une surface autonettoyante, assurant un casque
propre entre chaque utilisation.

Maintenance réduite :

L’association de la conception technique du casque et l’intégration de la solution
Pylote permet de réduire le temps de l’Inspection visuelle (moins de 20 secondes) et
le temps de maintenance (moins de 30 secondes).

Un support de fixation sur mesure :

Nous avons conçu le socle de façon à pouvoir le fixer sur le vélo ou la trottinette quelles
que soient ses caractéristiques techniques de la flotte.

6.

7.

Autres caractéristiques :

Poids de l’ensemble du kit : moins d’1 kg - Casque monobloc EPP : moins de 300 gr

Casque et sangles Waterproof - Système de serre-tête optimum intégré : 52 à 62.

Durée de vie du casque : supérieur à 2 ans* - Personnalisation du casque à vos
couleurs : inserts prévus.

8.

Fixation multipoints

Maintenance rapide

+ Les plus Plus !

Médaille d’Or Concours Lépine 2023
Système de verrouillage/déverrouillage et 

de détection de casque breveté.

*Pylote : Il s’agit de microsphères céramiques

uniques au monde. Intégrées dans la matière EPP,

elles sont capables de protéger à 99,99% contre

les bactéries et surtout les virus.

Une solution sécuritaire et innovante



Merci

Pour votre attention
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